106 Imprimacion

Anticorrosiva F/Z

NATURALEZA
Imprimacion sintética formulada a base de resinas alcidicas modificadas,

pigmentos anticorrosivos (tipo fosfatos) y cargas seleccionadas.

DATOS TECNICOS

Acabado: Mate

Densidad: 1,35-1,50 grs/cm? (igeras variaciones en funcion del color)
Sdlidos en peso: =72 %

Rendimiento tedrico: 8-11 m?/litro

Espesor: hamedo: 75-85 micras por capa

seco: 40-50 micras por capa

Repintado: 6-8 horas

T2 min.aplicacion: -10°C

Diluyente: Disolvente Sintético

Colores: Blanco, gris, rojo, verde y negro
Aplicacion: Brocha, rodillo o pistola.

(*) Pueden existir diferencias minimas tanto al color de referencia como entre un lote y otro.

CARACTERISTICAS

- La Imprimacién Anticorrosiva f/lz posee una gran adherencia y buena
cubricion sobre aceros al carbono.

- Proporciona acabados con un excelente poder antioxidante y una gran
resistencia a ambientes agresivos.

- Sistema exento de cromatos y plomo.

- Repintable con esmaltes de un componente y con poliuretanos de 2

componentes, la pelicula tiene que estar seca al tacto y en profundidad.
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Los consejos técnicos para el uso y empleo de nuestros productos se dan segin nuestros mejores conocimientos e informaciones, fruto de los ensayos realizados
en nuestros laboratorios y nuestra experiencia recogida a lo largo de los afios al servicio del cliente.
Pinturas Ordesa S.A. no se hara responsable de los problemas ocasionados por una aplicacion incorrecta o mal uso de nuestros productos.
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CAMPOS DE APLICACION

- Indicada para la proteccion de superficies metalicas, cerrajeria, carrocerias y
en toda la industria que necesite buena proteccion para metal.

- Recomendada como fondo anticorrosivo en soportes metalicos, mejorando
asi el anclaje de las manos posteriores y la proteccién de la superficie.

- En exterior es necesario protegerla con un acabado apto para exteriores.

MODO DE EMPLEO

- Las superficies a pintar deberan estar exentas de polvo, grasa y pinturas
viejas.

- Homogeneizar el contenido del envase removiendo a fondo.

- La aplicacion puede realizarse con brocha, rodillo o air-less.

- La primera mano se aplicara diluyendo un 10-15% con nuestro Disolvente
Sintético; para las manos posteriores la dilucion sera un 5% o al uso. El pintado

con air-less se realizara diluyendo un 25%.

ALMACENAJE
El producto debe almacenarse en el envase original perfectamente cerrado y

en lugares protegidos del sol y del frio excesivo. Recomendamos temperaturas

entre 5y 35°C.
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SEGURIDAD E HIGIENE

Realizar una buena ventilacion del local y disponer de un buen sistema de
extraccion.

Utilizar mascarilla de carbén activo, gafas de seguridad y guantes protectores
durante la aplicacién.

Para maéas informacion consultar la Ficha de Datos de Seguridad

correspondiente al producto.

PRESENTACION

Se presenta en envases de 4 litros, 10 litros y 16 litros.

Pinturas Ordesa, s.a.

C/ Valle de Ordesa, 1,3

50420.- Cadrete (Zaragoza)
Telf. 976 12 52 83/976 12 64 04
Fax. 976 12 68 04
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